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شـرکت اطلـس ماشـین پلیمـر فعالیـت خـود را از سـال 1370 در زمینـه طراحـى و سـاخت ماشـین هـاى تزریـق پلاستیک در 

مشـهد مقـدس آغـاز منـود و طـى قریـب بیسـت و انـدى سـال توانسـته اسـت بیـش از 1500 دســتگاه از محصــولات خــود 

را در تمامى نقــاط ایــران از جملــه اســتانهاى خراســان رضــوى، شــمالى و جنوبــى، اســتان تهــران، فــارس، اصفهــان 

گلســتان، یــزد، بوشــهر، اراك، شــاهرود، آذربایجانهــاى شــرقى و غربــى و ... تحویــل، نصــب و راه انــدازى کنــد.

شـرکت بـا بهـره گیـرى از شـبکه گسـترده فـروش و تنـوع در محصـولات بـه نسـبت نیـاز و سـطح تـوان مشـترى توانسـته 

بخـش اعظمـى از بـازار را بـه خـود اختصـاص دهـد.

شــرکت بعــد از تحویــل ماشــین و راه انــدازى نیــز بــه مــدت 18 مــاه گارانتــى و 10 ســال خدمــات پــس از فــروش 

مشــترى را همراهــى کــرده تــا بتوانــد رضایــت وى را در تمامى مراحــل کســب نماید. همچنیــن بــه دنبــال افزایــش 

کیفیــت محصــولات و خدمــات، ایــن مجموعــه موفــق بــه کســب اســتاندارد ISO 9001 نیز گردیده است.

اهداف شرکت

    جلـب رضـایت مشتـرى و پایبنـدى به جملـه (حـق بـا مشتـرى) است.

    ارائه مشاوره و راهنمایى جهت فروش با توجه به توان بازار و توان خرید مشترى در تمامى سطوح

    بهره گیرى از جدیدترین تکنولوژى روز دنیا در طراحى و ساخت ماشین ها

    کنترل کیفیت محصولات در تمامى مراحل تولید

    خدمـات و تحـویـل بـه موقـع ماشیـن ها 
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HDX Series

دستگاه هاى تزریق پلاستیک مجهـز به سیستم درایو و سرووموتور جهت 
صرفه جویى در مصرف انرژى با دقت بالا مى باشد، در این سرى دستگاه ها 
از سیستم کنترل هوشمند و کاربر پسند جهت دسترسى آسان تراستفاده 

شده است.
در این سرى با بهره گیرى از طراحى علمى ـ مکانیکى و استفاده از قطعات 
هیدرولیکى با برندهاى معتبر جهانى ، جهت کیفیت بیشتر محصول استفاده 

شده است.

کارآمـدترین  و  ترین  پرفـروش  از  یکـى  کاربـرى عمـودى  با   HDX سـرى 
سـرى هاى دستگـاه تزریـق این شرکـت از لحاظ قیمـت و کارایى مى باشـد. 
این سرى در عین سادگى توان تولید بیش از 95٪ از مصنوعات پلاستیکى 

را دارا مى باشد.

و  تا ٪80  به میزان 20  انرژى  و  برق  لحاظ مصرف  از   HDJS سرى 
سرعت و دقت و عملکرد بالا (کمتراز0/05ثانیه) جهت تولید قطعات 
حساس در مونتاژ  و جداره ضخیم که داراى تایم خنک کارى طولانى 

مى باشند مورد استفاده قرار مى گیرد.

HDJS سـرى

HDL SeriesHDL Series

23



نازك  تولید ظروف جداره  تزریق پلاستیک جهت  ماشینهاى  از  این سرى 
طراحـى شـده است. ایـن نسـل از ماشیـن ها مجهـز به دو مـوتـور سـروو

می باشند که این مزیت موجب می شود قسمت گیره و تزریق ماشین ها 
همزمان به صورت جداگانه عملیات خود را انجام دهند و این امر ضمن بالا 
 . شود  می  برق  مصرف  چشمگیر  کاهش  باعث  تولید  خط  سرعت  رفتن 
تغییراتى نیز در سیستم مکانیکى این سرى از ماشین هاى تزریق پلاستیک 
به وجود آمده که از جمله ى آن ها می توان به افزایش فضاى بین میل 
تایبار و همچنین افزایش فشار تزریق جهت تولید ظروف جداره نازك و 

قالب چند کویته اشاره کرد.

در تزریق پریفرم مواد تشکیل دهنده به صورت دانه هاى بسیار 
ریزى از پلى اتیلن به نام گرانول پس از گرم شدن  به شکل خمیر 
در آمده و رنگ هاى مختلف به آن اضافه مى شود و با فشار، عمل 
تزریق در قالب ها صورت مى گیرد. از آنجایى  که سریع تر از سایر 
مواد اولیه سرد مى شود تغییراتى در ساختار دستگاه ایجاد شده از 
جمله سیلندر بلند تر و قطر و عمق مارپیچ کمتر، تا سرعت بارگیرى 

افزایش یابد.

این ماشین ها با بهره گیرى از دو واحد تزریق و کنترل جداگانه  قطعاتى با دو 
رنگ یا دو نوع جنس متفاوت را تولید مى کنند. جهت افزایش کیفیت تولید و 
همچنیـن صرفـه جویـى درمصـرف انـرژى این دستگاه ها به سروو موتور مجهـز 
مى باشند. در این نوع از قالب ها یک محصول نیمه نهایى به نام «الف»قالب 
گیرى مى شود سپس این محصول «الف» در حالت نیمه جامد نقش ماهیچه را 

در هنگام تزریق قسمت «ب» ایفا مى کند.
ایـن ماشیـن هاى تزریـق مناسـب جهـت تولیـد ظـروف تزئینـى ، قطعـات خـودرو

دسته مسواك، زیره کفش و... مى باشد.

HDK Series

دستگاه پریفرم

HDL SeriesHDK Seriesدستگاه تزریق دو رنگ

24 ماه گارانتی
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سیستم تزریق متعادل مجهز به دو سیلندر
سیستم تزریق چند مرحله اى

کنترل وزن تزریق توسط خط کش با دقت 0/2میلى متر
مجهز به درب محافظ تزریق

قابلیت کنترل و عملکرد تزریق در سه حالت محل، زمان، فشار
انتخاب نوع و ابعاد سیلندر متناسب با نیاز مشترى

مجهز به سیستم بارگیرى قبل تزریق
قابلیت تنظیم و کنترل تراکم مواد گیرى

هیدروموتور با کارایى و گشتاور بالا

Q8 8 اینچ سرى ،TFT صفحه نمایشگر
قابلیت تغییر زبان سیستم به چند زبان از جمله زبان فارسى و انگلیسى

سیستم کنترل درجه حرارت PID جهت کنترل دقیق دماى سیلندر
مجهز به سیستم تست و عملکرد صحیح IO (ورودى و خروجى) دیجیتال

نمایشگر آنلاین فرآیند عملکرد ماشین در صفحه نمایش جهت بررسى و کنترل کیفیت محصول
( HDJS در سرى )نمایش دماى روغن هیدرولیک مخزن و الکتروموتور درایو

قابلیت نصب و پشتیبانى ربات
قابلیت ثبت و ذخیره اطلاعات قالب در حافظه داخلى (200 عدد)

قابلیت مشاهده و گزارش گیرى آمار تولید و خطاهاى سیستم
سیستم کنترل، تجهیز شده به دو عدد CPU به منظور کنترل دقیق و سرعت بالا

واحد تزریق

واحد کنترل

سیستم کنترل این واحد از معتبرترین و کارآمدترین سیستم 
هاى کنترل در ماشین هاى تزریق است که سبب کارایى بالا و 
ارتباط  ایده آل بین ماشین و اپراتور را فراهم مى کند. به منظور 
عدم تداخل هر گونه نویز در سیستم کنترل قسمت الکتریکى و 

الکترونیکى به صورت جداگانه مونتاژ شده است.

LCD و صفحه نمایشگر PLC تابلو برق
طراحى ویژه مدار سیستم هیدرولیک سبب کاهش مصرف 

انرژى و ثبات و پایدارى در عملکرد سیستم مى شود.

سیستم هیدرولیک
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سیستم قفل گیره در پنج نقطه با مفصل هاى دوبل
کنترل دقیق حرکت گیره توسط خط کش هاى الکترونیکى با دقت 0/2 میلى متر

استفاده از کفشک هاى قابل تنظیم جهت بالا رفتن عمر میل تایبار و بوش هاى صفحه
سیستم حفاظت قالب با دقت بالا

میل تایبار با پوشش کرم سخت و ضریب کشش بالا
حفاظت الکتریکى، هیدرولیکى و مکانیکى درب ها جهت کارکردى ایمن و مطمئن

مجهز به سیستم پران هیدرولیکى و و پنوماتیکى جهت کارایى بهتر
مجهز به شیر سنبه کش با قابلیت کنترل 8 ماهیچه

مجهز به آب نماى قالب با قابلیت نمایش دما و فشار آب
قابلیت انجام پران در سه حالت شمارش، ویبره و ایست

واحد گیره

استفاده از شیر پروپرشنال جهت کنترل دقیق و سریع فشار و سرعت عملکرد دستگاه
طراحى مناسب مدار هیدرولیک جهت دسترسى آسان به الـمان ها

مدار هیدرولیک با کارایى بالا و صداى کم
مجهز به آلارم دماى روغن و کنترل سطح روغن

هیدروموتور پیستونى با گشتاور بالا و صداى کم

واحد هیدرولیک

تنطیـم  قابلیـت  سیسـتم  ایـن 
اتومـات ارتفـاع قالـب متناسـب بـا 
میـزان فشـار تنظیـم شـده را دارا 

مى با شـد .

سیستم گیربکس
جهـت   T شـیار  داراى  گیره  صفحات 
و  باشـد  مى  قالـب  تعویض  سـهولت 
تمامى  در  هـا  صفحه  سـطح  همچنین 
تنـاژ توسـط سـنگ مغناطیسـى صیقـل 
عمـر  رفتن  بـالا  باعث  که  شـده،  داده 

قالـب مى شـود.

صفحات گیره
و  سـرعت  مفصلـه،  بازویـى 5  سیسـتم 
عملکـرد بـالا و فشـار مناسـب، جهت قطعات 
سیسـتم  کنـد.  مى  اعمـال  را  پرفشـار 
داراى  و  خـودکار  واحد  ایـن  روغنـکارى 
هشـدار میـزان روغـن مى باشـد کـه باعـث 

طولانـى شـدن عمـر گیـره مـى شـود.

سیستم داخلى گیره

ATLAS MACHINE
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تزریق فشار پشت تزریق

کاهش مصرف برق در مرحله
فشار پشت تزریق مصرف پایین برق (در حد صفر)در مرحله

خنک کارى قطعه

بارگیرى خنک کارى

منحنى سرى پمپ ثابتمنحنى سرى پمپ دبى متغییرمنحنى سرى سروو

(s)زمان

(K
W

)

گیره باز پران

نمودار منحنى مقایسه مصرف انرژى

نمونـه مقایسـه مصـرف انـرژى

تعداد ضرب: 100قالب: لنز چراغمواد مصرفى: 

HDX88

HDJL88

HDJS88

12.9 7.6 17< 1.6

14.6 15 11.4< 2

12.3 2.5 8.9< 1

مدل دستگاه (Bar) میانگین فشار (S) زمان سیکل درصد خطا در تزریق (%)  (h/kw) مقایسه مصرف برق در یک سیکل کارى 3 ساعته

PMMA
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HD260L

HD330L

HD290L

مزایاى سرى HDJS سروو ماشین

تولید محصولاتى یکنواخت:

ســرى ســروو بــه دلیــل دارا بــودن سیســتم کنتــرل مــدار بســته و فشار،ســرعت و دقـت بـالا بـه نسـبت سـرى هـاى پمـپ ثابـت مـى توانـد 

محصولاتى یکنواخـت و یــک شــکل را تولیــد نموده و از تغییــر شــکل قطعــه در طــول مــدت تولیــد آن جلوگیــرى کنــد.

پاسخ سریع:

سـروو موتـور و درایـو کنتـرل 50 ٪ سـریع تـر از دیگـر سـرى هـا بـه تمامى فرمـان هـا پاسـخى سـریع و دقیـق مـى دهد.

نرم و بى صدا:

کارکردى بسیار نرم و بى صدا، به ویژه در سرعت پایین.

دماى روغن ثابت:

مدیریــت اســتفاده از مصــرف روغــن در ســرى هــاى ســروو موجــب ثبــات دمــاى روغــن مــى شــود و در نتیجــه نیــازى بــه مصــرف بیــش 

از حــد آب جهــت خنــک کارى روغــن نیســت.

صرفه جویى در برق و انرژى :

سـرى سـروو در مقایسـه بـا پمـپ ثابـت مـى توانـد بیـن 20 تـا 80 درصـد در مصـرف بـرق و انـرژى بـه صـورت قابـل توجهـى صرفـه جویـى کند.

ATLAS MACHINE

بـرابـر افـزایـش طـول عمـر 23 الـى 2 ~3

در مقایسه با مـدل هاى قدیمـى تا٪80
مصرف انـرژى  کاهـش یافتـه است ＜80



Model Unit HDX50 HDX78 HDX88
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mm

L/D

cm3

g

Mpa

KN

mm

mm

mm

KN

mm

General

System Pressure Mpa

Motor Power KW

Heater KW

Machine Dimension m

Machine Weight

Clamping Unit

Clamping Force

Opening Stroke

Space Between Tie-Bars

Mould Thickness(Min-Max)

Hydraulic Ejection

Injection Unit

Screw Diameter

Screw L/D Ratio

Injection Volume

Shot Weight

Injection Pressure

Ejector Stroke

t

Mold Location Recess Diameters mm
Nozzle Radius mm

قطـر مارپیچ

نسبت طـول به قطـر مارپیچ

حجم تزریـق

وزن تزریـق

فشار تزریـق

تنــاژگیره

کــورس باز شدن گیره
فاصله بین میله هــاى راهنما

ضخامت قــالب
تنــاژپران

کــورس پران

فشــار پمپ

قدرت الکترومــوتور
تــوان المنت ها

ابعــاد دستگاه
وزن دستگاه

قطر رینگ مرکز قــالب

Oil Capacity Litحجم باك روغــن
شعاع نازل

26 30 34 36 40 35 38 40

20.9 18.1 21.2 20 18 20.5 19 18

55 73 110 125 154 144 170 188

50 66 100 114 140 131 155 171

190 142 180 160 130 194 165 149

500 780 880
260 300 320

285x285 330x330 365x365
100-285 150-300 150-360

20 25 38
65 80 100

16 16 16
7.5 9 11
4.6 6.5 6.5

3.4x1.1x1.6 4.0x1.1x1.8 4.1x1.1x1.9
1.5 2.5 2.8

Ø100 Ø100 Ø 125

SR10 SR10 SR10
130 195 195

A A AB B BC C

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters



صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX50صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX88

HDX78

ATLAS MACHINE



Model Unit HDX128 HDX168 HDX208
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38 40 43 40 45 48 45 50 55

21.1 20 18.6 22.5 20.3 19 23.1 20.6 18.7

181 201 232 251 318 362 374 461 558

165 183 211 229 289 329 340 420 508

177 160 138 202 159 140 210 170 141

1280 1680 2080
360 420 475

410x410 455x455 515x515
150-430 180-500 200-520

38 45 62
130 140 165

16 16 16
13 15 18.5
8.5 10 16

4.6x1.2x1.9 5.2x1.3x2.1 5.8x1.5x2.2

3.8 4.8 6.6

Ø125 Ø125 Ø160

SR10 SR15 SR15
245 315 360

AA ABB BCC C
mm

L/D

cm3

g

Mpa

KN

mm

mm

mm

KN

mm

General

System Pressure Mpa

Motor Power KW

Heater KW

Machine Dimension m

Machine Weight

Clamping Unit

Clamping Force

Opening Stroke

Space Between Tie-Bars

Mould Thickness(Min-Max)

Hydraulic Ejection

Injection Unit

Screw Diameter

Screw L/D Ratio

Injection Volume

Shot Weight

Injection Pressure

Ejector Stroke

t

Mold Location Recess Diameters mm
Nozzle Radius mm

قطـر مارپیچ

نسبت طـول به قطـر مارپیچ

حجم تزریـق

وزن تزریـق

فشار تزریـق

تنــاژگیره

کــورس باز شدن گیره
فاصله بین میله هــاى راهنما

ضخامت قــالب
تنــاژپران

کــورس پران

فشــار پمپ

قدرت الکترومــوتور
تــوان المنت ها

ابعــاد دستگاه
وزن دستگاه

قطر رینگ مرکز قــالب

Oil Capacity Litحجم باك روغــن
شعاع نازل

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters



صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX128صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX208

HDX168

ATLAS MACHINE



HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

Model Unit HDX258 HDX288 HDX328

15

55 60 65 60 65 67 60 67 70

21.5 19.7 18.2 21.7 20 19.4 22.9 21 20.1

582 692 813 686 805 856 740 923 1008

529 630 739 624 733 779 674 840 917

184 155 132 190 162 152 213 171 157

2580 2880 3280
545 610 660

575x575 610x610 660x660
220-580 220-630 250-660

62 70 80
165 165 170

16 16 16
22 26 30
18 18 21

6.2x1.5x2.2 6.6x1.6x2.4 6.8x1.7x2.6
7.8 8.5 9.8

Ø160 Ø160 Ø160
SR15 SR15 SR15
420 520 545

AA ABB BCC C

mm

L/D

cm3

g

Mpa

KN

mm

mm

mm

KN

mm

General

System Pressure Mpa

Motor Power KW

Heater KW

Machine Dimension m

Machine Weight

Clamping Unit

Clamping Force

Opening Stroke

Space Between Tie-Bars

Mould Thickness(Min-Max)

Hydraulic Ejection

Injection Unit

Screw Diameter

Screw L/D Ratio

Injection Volume

Shot Weight

Injection Pressure

Ejector Stroke

t

Mold Location Recess Diameters mm
Nozzle Radius mm

قطـر مارپیچ

نسبت طـول به قطـر مارپیچ

حجم تزریـق

وزن تزریـق

فشار تزریـق

تنــاژگیره

کــورس باز شدن گیره
فاصله بین میله هــاى راهنما

ضخامت قــالب
تنــاژپران

کــورس پران

فشــار پمپ

قدرت الکترومــوتور
تــوان المنت ها

ابعــاد دستگاه
وزن دستگاه

قطر رینگ مرکز قــالب

Oil Capacity Litحجم باك روغــن
شعاع نازل

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters



صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX258صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX328

HDX288

ATLAS MACHINE



Model Unit HDX388 HDX438 HDX538

17

70 75 80 75 80 83 80 85 90

20.1 18.8 17.6 22.5 21.1 20.3 21.1 19.9 18.8

1242 1426 1623 1634 1860 2002 2069 2336 2619

1131 1298 1477 1488 1693 1822 1883 2126 2383

180 156 138 180 158 147 178 158 141

3880 4380 5380
665 720 780

720x720 765x765 810x810
250-750 300-780 300-800

102 125 152
200 200 220

16 16 16
37 41 55
24 25 27

7.3x1.9x2.7 8.0x2.0x2.2 8.4x2.1x2.3
13.5 15 18

Ø160 Ø200 Ø200

SR15 SR15 SR15
725 850 960

AA ABB BCC C

Model Unit HDX388 HDX438 HDX538

mm

L/D

cm3

g

Mpa

KN

mm

mm

mm

KN

mm

General

System Pressure Mpa

Motor Power KW

Heater KW

Machine Dimension m

Machine Weight

Clamping Unit

Clamping Force

Opening Stroke

Space Between Tie-Bars

Mould Thickness(Min-Max)

Hydraulic Ejection

Injection Unit

Screw Diameter

Screw L/D Ratio

Injection Volume

Shot Weight

Injection Pressure

Ejector Stroke

t

Mold Location Recess Diameters mm
Nozzle Radius mm

قطـر مارپیچ

نسبت طـول به قطـر مارپیچ

حجم تزریـق

وزن تزریـق

فشار تزریـق

تنــاژگیره

کــورس باز شدن گیره
فاصله بین میله هــاى راهنما

ضخامت قــالب
تنــاژپران

کــورس پران

فشــار پمپ

قدرت الکترومــوتور
تــوان المنت ها

ابعــاد دستگاه
وزن دستگاه

قطر رینگ مرکز قــالب

Oil Capacity Litحجم باك روغــن
شعاع نازل

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters



صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX388صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX538

HDX438

ATLAS MACHINE



Model Unit HDX588 HDX658 HDX768

19

80 85 90 85 90 95 95 98 102

21.1 19.9 18.8 21.2 20 19 20 19.3 18.6

2211 2496 2798 2485 2786 3105 3130 3332 3610

2012 2271 2546 2261 2535 2826 2851 3032 3285

178 158 141 182 163 146 172 162 149

5880 6580 7680
870 920 970

865x865 915x915 960x950
330-850 350-860 380x940

152 152 180
220 250 260

16 16 16
55 30+30 30+41
30 34 49

9.0x2.1x2.3 9.3x2.3x2.4 9.3x2.5x2.2
24 28 35

Ø200 Ø200 Ø200
SR15 SR15 SR15
1005 1280 1315

AA ABB BCC C
mm

L/D

cm3

g

Mpa

KN

mm

mm

mm

KN

mm

General

System Pressure Mpa

Motor Power KW

Heater KW

Machine Dimension m

Machine Weight

Clamping Unit

Clamping Force

Opening Stroke
Space Between Tie-Bars

Mould Thickness(Min-Max)
Hydraulic Ejection

Injection Unit

Screw Diameter

Screw L/D Ratio

Injection Volume

Shot Weight

Injection Pressure

Ejector Stroke

t

Mold Location Recess Diameters mm

Nozzle Radius mm

قطـر مارپیچ

نسبت طـول به قطـر مارپیچ

حجم تزریـق

وزن تزریـق

فشار تزریـق

تنــاژگیره

کــورس باز شدن گیره

فاصله بین میله هــاى راهنما

ضخامت قــالب
تنــاژپران

کــورس پران

فشــار پمپ

قدرت الکترومــوتور
تــوان المنت ها

ابعــاد دستگاه
وزن دستگاه

قطر رینگ مرکز قــالب

Oil Capacity Litحجم باك روغــن
شعاع نازل

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters



صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX588صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX768

HDX658

ATLAS MACHINE



Model Unit HDX880 HDX1100 HDX1250

21

100 107 110 110 120 130 120 130 140

21.2 19.8 19.3 22 20.2 18.6 24.2 22.3 20.7

3848 4395 4656 4942 5881 6902 6556 7694 8923

3500 4000 4237 4497 5350 6280 5966 7002 8120

184 161 152 184 155 132 178 152 131

8800 11000 12500
1000 1220 1300

1090x1030 1160x1160 1260x1260
400 - 1100 500-1250 550-1300

246 282.6 282.6
290 325 350

16 16 16
41+41 45x2 55x2

56 58 78.3
11.3x2.7x2.6 12.7x2.8x2.8 13.5x3.1x.2.9

48 60 70

SR15 SR20 SR20
1640 2130 2195

AA ABB BCC C

250Ø 250Ø 250Ø

mm

L/D

cm3

g

Mpa

KN

mm

mm

mm

KN

mm

General

System Pressure Mpa

Motor Power KW

Heater KW

Machine Dimension m

Machine Weight

Clamping Unit

Clamping Force

Opening Stroke

Space Between Tie-Bars

Mould Thickness(Min-Max)

Hydraulic Ejection

Injection Unit

Screw Diameter

Screw L/D Ratio

Injection Volume

Shot Weight

Injection Pressure

Ejector Stroke

t

Mold Location Recess Diameters mm
Nozzle Radius mm

قطـر مارپیچ

نسبت طـول به قطـر مارپیچ

حجم تزریـق

وزن تزریـق

فشار تزریـق

تنــاژگیره

کــورس باز شدن گیره
فاصله بین میله هــاى راهنما

ضخامت قــالب
تنــاژپران

کــورس پران

فشــار پمپ

قدرت الکترومــوتور
تــوان المنت ها

ابعــاد دستگاه
وزن دستگاه

قطر رینگ مرکز قــالب

Oil Capacity Litحجم باك روغــن
شعاع نازل

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters



صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX880صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX1250

HDX1100

ATLAS MACHINE



Model Unit HDX2000 IHDX1400 HDX1600

23

Ø315 Ø315 Ø315

120 130 140 130 140 150 140 150 160

24.2 22.3 20.7 24 22.3 20.8 22.4 20.9 19.6

6556 7694 8923 8424 9770 11215 11083 12723 14476

5966 7002 8120 7666 8890 10206 10085 11578 13174

178 152 131 163 140 122 154 135 120

14000 16000 20000
1500 1600 1680

1450x1350 1550x1430 1650x1550
700-1400 700-1500 700-1600

282.6 342 406.9
350 400 450

16 16 16
55x2 45x3 55+55+55
78.3 87.4 95

14.4x3.2x3.1 14.9x3.4x3.2 15.3x3.6x3.4
87 110 148

SR20 SR20 SR20

2500 3095 3955

AA ABB BCC C

mm

L/D

cm3

g

Mpa

KN

mm

mm

mm

KN

mm

General

System Pressure Mpa

Motor Power KW

Heater KW

Machine Dimension m

Machine Weight

Clamping Unit

Clamping Force

Opening Stroke

Space Between Tie-Bars

Mould Thickness(Min-Max)

Hydraulic Ejection

Injection Unit

Screw Diameter

Screw L/D Ratio

Injection Volume

Shot Weight

Injection Pressure

Ejector Stroke

t

Mold Location Recess Diameters mm
Nozzle Radius mm

قطـر مارپیچ

نسبت طـول به قطـر مارپیچ

حجم تزریـق

وزن تزریـق

فشار تزریـق

تنــاژگیره

کــورس باز شدن گیره
فاصله بین میله هــاى راهنما

ضخامت قــالب
تنــاژپران

کــورس پران

فشــار پمپ

قدرت الکترومــوتور
تــوان المنت ها

ابعــاد دستگاه
وزن دستگاه

قطر رینگ مرکز قــالب

Oil Capacity Litحجم باك روغــن
شعاع نازل

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters



صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX1400صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX2000 I

HDX1600

ATLAS MACHINE



Model Unit HDX2000 II HDX2500 HDX2800

25

Ø315 Ø315 Ø315

180 185 200

20 20 20

24798 28493 33301

22566 25929 30304

118 146 139

20000 25000 28000
1680 1850 2000

1650x1550 1820x1720 1960x1850

700-1600 700-1800 800-1850
406.9 565 565
450 480 480

16 16 16

55+55+55 55x4 55x4
104 140 149.2

17.0x3.6x3.4 19.0x3.9x3.6 20.5x4.0x4.0

150 185 205 / 210

SR20 SR30 SR30
3955 6850 6850

A A A

mm

L/D

cm3

g

Mpa

KN

mm

mm

mm

KN

mm

General

System Pressure Mpa

Motor Power KW

Heater KW

Machine Dimension m

Machine Weight

Clamping Unit

Clamping Force

Opening Stroke

Space Between Tie-Bars

Mould Thickness(Min-Max)

Hydraulic Ejection

Injection Unit

Screw Diameter

Screw L/D Ratio

Injection Volume

Shot Weight

Injection Pressure

Ejector Stroke

t

Mold Location Recess Diameters mm
Nozzle Radius mm

قطـر مارپیچ

نسبت طـول به قطـر مارپیچ

حجم تزریـق

وزن تزریـق

فشار تزریـق

تنــاژگیره

کــورس باز شدن گیره
فاصله بین میله هــاى راهنما

ضخامت قــالب
تنــاژپران

کــورس پران

فشــار پمپ

قدرت الکترومــوتور
تــوان المنت ها

ابعــاد دستگاه
وزن دستگاه

قطر رینگ مرکز قــالب

Oil Capacity Litحجم باك روغــن
شعاع نازل

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters



صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX2000 IIصفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HDX2800

HDX2500



Model Unit HDX3300 I HDX3300 II

27

240

20

55191

50224

146

33000
2150

2160x1950
800-1900

814
500

220

20

44095

40126

137

33000
2150

2160x1950
800-1900

814
500

A A

16
55x5

150
22.5x4.2x3.9

230
Ø315
SR30
8545

16
55x4

150
22.0x4.2x4.0

230
Ø315
SR30
8545

mm

L/D

cm3

g

Mpa

KN

mm

mm

mm

KN

mm

General

System Pressure Mpa

Motor Power KW

Heater KW

Machine Dimension m

Machine Weight

Clamping Unit

Clamping Force

Opening Stroke

Space Between Tie-Bars

Mould Thickness(Min-Max)

Hydraulic Ejection

Injection Unit

Screw Diameter

Screw L/D Ratio

Injection Volume

Shot Weight

Injection Pressure

Ejector Stroke

t

Mold Location Recess Diameters mm
Nozzle Radius mm

قطـر مارپیچ

نسبت طـول به قطـر مارپیچ

حجم تزریـق

وزن تزریـق

فشار تزریـق

تنــاژگیره

کــورس باز شدن گیره
فاصله بین میله هــاى راهنما

ضخامت قــالب
تنــاژپران

کــورس پران

فشــار پمپ

قدرت الکترومــوتور
تــوان المنت ها

ابعــاد دستگاه
وزن دستگاه

قطر رینگ مرکز قــالب

Oil Capacity Litحجم باك روغــن
شعاع نازل

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters

HDX مشخصـات فنـى سـرى

HDX Series High Precision Servo Energy-Saving Injection 
Machine Technical Parameters



صفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HD2800Lصفحـه متحـرك/صفحـه ثابـت/ابعـاد دستگـاه

HD3300L 

ATLAS MACHINE

ATLAS MACHINE



مطمئن در خدمـات پـس از فـروش
R e l i a b l e  a f t e r - s a l e s  s e r v i c e

فـروش پایان راه نیست
S e l l i n g  I s  N o t  T h e  E n d



AT L A S  M A C H I N E


